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CASE STUDY

Qualitatskontrolle bei der Herstellung von Faserverbundbauteilen

Dichtheitsprufung mittels Ultraschall beim Vakuuminfusionsverfahren
am Beispiel Rotorblatt-Herstellung

APPLIKATION

Aufgrund ihrer Materialeigenschaften ge-
winnen Verbundwerkstoffe im industriellen
Bereich zunehmend an Bedeutung. Die
Fertigung von Bauteilen aus CFK und GFK
erfolgt oft im Vakuuminfusionsverfahren —
ein Beispiel sind Rotorblatter von
Windkraftanlagen.

Moderne Windkraftanlagen werden mit
immer grofderen Rotorblattern installiert,
um die Energiegewinnung der Anlagen zu
optimieren bzw. zu erhdhen. Die Rotor-
blatter missen dabei grof3en Belastungen
standhalten. Dies erfordert eine effiziente
Fertigung, welche zugleich den hohen
Qualitatsansprichen gerecht wird.

HERAUSFORDERUNG Abbildung 1: Leckageortung mittels Ultraschall-Priiftechnik wahrend

. . . des Verflllprozesses
Bei der Herstellung der Rotorblatter wird

die geometriegebende Form mit Faserver-

bundstoffen und Verstarkungsmaterialien fhren. So haben bspw. nicht durchtrankte
ausgelegt. Im weiteren Prozess erfolgt das  Bereiche einen negativen Einfluss auf die

Abdichten der Form mit Folie, das Anlegen  Belastbarkeit des Rotorblattes.

von Vakuum (Evakuieren) und gleichzeitige ~ Undichte Stellen erzeugen durch das Ein-

Beflllen mit Harz. Dabei kdnnen Lecka- dringen von Luft detektierbare Gerdusche

gen in der Folie zu strukturellen Fehlern im Ultraschallbereich.
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SONAPHONE Pocket: Horbarmachung des
Ultraschalls im Schmalband 40 kHz | Digitale
Anzeige des Ultraschallpegels

Parabolsonde L55: Hohe Reichweite und
grolRe Abscannflache | Leuchtpunktvisier zur
Orientierung

Luftschallsonde L50 + Horn oder Richtrohr:

Horn: Eingrenzung der Ultraschallguelle in
kurzen Distanzen

Richtrohr: Abschirmung von anderen Ultra-
schallguellen und exakte Lokalisierung der
Leckage

Mit Ultraschall-Priiftechnik kénnen sie Abbildung 2: Abdichten einer Leckage nach exakter Lokalisierung

daher bereits wahrend des Verfillprozes-
ses gefunden und vor der Aushartung
des Harzes beseitigt werden. Aufwendi- ¢ Schnelle Uberpriifung durch

ge Nacharbeiten oder Folgeschaden im Abscannen des gesamten Bauteils
Betrieb werden vermieden. e Exakte Lokalisierung der Leckage
e \Vermeidung von nicht durchtrank-
VORTEILE ten Bereichen und aufwendigen
Die SONAPHONE Ultraschallprifgerate Nacharbeiten
von SONOTEC unterstltzen Hersteller e (leichbleibende Bauteilqualitat
beim Detektieren von Undichtigkeiten und durch Prozessoptimierung mittels
bieten: Ultraschall-Dichtheitsprifung
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